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x| 828Y 6707 -8.740x 33.60 v 45.89 dz 7.97 NI+ — v][— ~[pess v IG [T =

Pour [aide, appuyez sur F1 1entité ( 33.600 X 45.890)

Recadrage auto

2 (gpaisseur)

m
iy
X 828Y 6707 8.74dx 33.60dv 4589dz 7.97 [|v| — v — | v Ic |IT
Pour laide, appuyez sur F1 1 entité ( 33.600 x  45.890)
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o [ créerun nouvelusinage ]
Modifier l'usinage v
X 828Y 6707 -8.74dx 33.60dv 4589dz 7.97 [Jv| — v|— v[Dess v IG|IT

Lentté ( 33.600x 45.890)
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Type d'usinage :

l Ebauche Finition

[ suvant_] [ Amuer ]

X 828Y 6702 8740 33.60dY 45890z 7.97 [ v| — v| — v|Dess +| IG |IT

Pour laide, appuyez sur F1 Lentité ( 33.600x _45.890)

7

)
o ‘Sélectionnez un outil
B Outil dfébauche
=
a
1]

vz
Aide Précedent | [ Suvamt |
X 828Y 6707 -8.74dx 33.60dv 4589dz 7.97 []v| — v|— v|Dess v IG|IT

Pour laide, appuyez sur F1 1entité (33.600 x_45.890)

El

)

0o Sélectionnez un outil

=

= Outil de finition

=

2

1]
‘WFVE\SEbDu\ED:C{mm 2 | o
[ A Précedent | [ Suvamt |

x| 828Y 6702 -8.74dx 33.60dy 4589d2 7.97 || v] — v| — | Dess | IG|IT

Lentité ( 33.600 x_45.890)

Pour faide, appuyez sur FL
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& Stratégie dusinage d'ébauche
=
@ Résultar d'usinage souhaité :
1]
Profondeur de passe maximale! (canseillé : 400 mm)
Paramétrage :
il
Automatique ] ‘7 |
Precedent | [ Suvemt | [ Amuer ]
X 828Y 6707 -8.74dx 3360dy 4589dz 7.97 ||| — v|— v|Dess v IG|IT
Pour faide, appuyez sur F1 Lentité (33.600 x_45.890)

Ferére ?
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= Stratégie dusinage de la finition
=
@ Résultat d'usinage souhaité :
1]
Paramésrage :
Automatique ] [ Manuel
Precedent | [ Suvemt | [ Anmuter

X 828Y 6707 -8.74dx 33.60dy 4589dz 7.97 [|v| — v|— v|Dess v IG|IT
Pour [aide, appuyez sur F1 1entité ( 33.600 X 45.890)

& Gefao - [montre-CAO.grl]
Y] Fichier Edition Afichage Usinage Outls Fendtre 7
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? Stratégie dusinage de la finition (avancée) ? Vit % 32 1+ *#+# 0 +0:
5 éthode dusinage
. ——— X 2+ 1+ )+ 4+ 1+ 10 +# 5%0' [+ %2 +'+
e = B B - )+2'+
o)
E Reprise croisée ] [ Pas d'usinage variable i % # ! % )%0# *'#+# +/ /0#3 I+/ ) 2+/ %0
3 &+ )2 % "%+ %L+ )OH I+
1#9 +
[ Auto. ] l SuivantX ] l Suivanty ] l Angle de ] : .#/0 /.
Hauteur de créte maxi Surgpaisssur D mm ( ) ! *+*, ( # 2
Tolérance / Surface réelle n # 1 ( / + . n 1
[ Precedent | [ suivant | [ Annuter + ! #$ % #
\V n [T n # '
x| 828Y 670z -8740x 3360dy 4589z 7.97 [|v[— v — v[pess v IG I ! "
Pour l'aide, appuyez sur F1 1 entité ( 33.600 x_45.890) C% $C ! ( C% /C
! # + n - ! " n
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Parametres complémentaires

[Jmontrer les paramétres complémentaires

Precedent | [ Suvemt | [ Anmnuter

<

| x| 828Y 6702 -8.74dx 33.60dy 45890z 7.97 || v| — <] — | Dess |

Ic |IT

Pour laide, appuyez sur F1 1entité ( 33.600 x_45.890)
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X 828Y 6707 -8.74dx 3360dy 4589dz 7.97 [|v| — v|— v[Dess v G|

1entité (33.600 x_45.890)

|calcul de tébauche en cours...

£l Gefao - [montre-CAO.grl]
Fictier Edition Afichage  Usinage  Out

2]
B HESk e oo [EnE

Paramétres de coupe

En fonctions de vos choix,
Iexpert d'usinage vous propose les valeurs subverTTe

EBAUCHE FINITION

13500 i
o] e
R e R

Vitesse de Broche

e =)

Vitesse de Brache

s

Vitesse d'avance Vitesse d'avance

Recalculer le temps

Recalculer le temps

mmfs

mmfs
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[ Precedent | [ Teminer | [ Annuter

J

e

X 828Y 670z 8740 3360dy 4589z 7.97 [|v[— v — v[pess v|

Ic |IT

Pour laide, appuyez sur F1 Lentité ( 33.600x _45.890)
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X 16.77Y 15207 -35.4 dx 1976 dv 1248 dz 30.85 | v — v — | v IG|IT
Pour laide, appuyez sur F1 125 entités ( 197.600 x 124.800)
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o 1+ Cs$, (C C!
X 16.77Y 152027 -35.4 dx 197.6 dv 124.8 dz 30.85 || v| — v — v[TExT | IG I

Pour [aide, appuyez sur F1 125 entités ( 197.600 x_124.800)

is Fenére 7 " "
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N )+ -+ 0 &+ 12/ 02 &HO'
e ot 14+ &%22+ 1 +2/ %2 +' & +2 )%/ %22.
X 16.77Y 15207 -35.4 dx 197.6 dv 124.8 dz 30.85 || v | — v — v [Texte v| IG [T

Pour [aide, appuyez sur F1 125 entités ( 197.600 X _124.800)
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o Sélectionnez un outil
= Outil d'ébauche
=
a
1]
17 Fraise 2 tailles D=6mm longue ‘
Aide [ Precedent | [ suvamt_|
X 16.77Y 15207 -35.4 dx 197.6 dv 1248 dz 30.85 || v| — v — v TExT v| G IT
Pour [aide, appuyez sur F1 125 entités ( 197.600 X 124.800)

| i —

% Choix de l'outil ?

E Sélectionnez un outil , #$ | + # # - A

% Outil de finition 0 #

= -

@ 1 Fraise Tarigue D= 6 mm R=1 mm ez L

E 1+1'#) %2 + 52'%'%2 1+ %0/ 12/ +
*[2 15%0" 1+ I"#$6 3 ' 5%&<+ 1502
O'#+

3
[ Precedent | [ suvamt_|
| X 1677 v 15207 -35.4 X 1976 dv 1248 dz 30.85 || v| — | — v |TEXT~| IG|IT
Pour laide, appuyez sur F1 125 entités ( 197.600 X _124.800)
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5 Stratégie d'usinage d'ébauche
=
@ Résultat d'usinage sovhaité :
1]
Profondeur de passe maximale l:l mm  (conseillé : 5.00 mm)
Paramétrage :
Automatique Manuel
[ Precedent | [ suivant [ Amuer ]
X 16.77Y 15207 354 dx 197.6 dv 124.8 dz 3085 || v| — v | — v|TEXT v IG |IT
Pour [aide, appuyez sur F1 125 entités ( 197.600 x _124.800)
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Résuitat d'usinage souhaité :

CIEF IS

Paramétrage :

l Autornatique Manuel

[ Precedent | [ suivant [ Anmuter

-

X 16.77Y 152027 -35.4 dx 197.6 dv 124.8 dz 3085 || v — v — v[TExT |

Ic |IT

Pour laide, appuyez sur F1 125 entités ( 197.600 x_124.800)

1] Gefao - [Sans nom]

W] Fichier Edition Affichage Usinage Outls Fenétre 7

B H S & 0o [HERER AR SEI[QGkie bz B W)
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4 Méthode d'usinage
=
i Balayage Balayage Balayage
= SuivantX SuivantY Angle de
£l
1]
[ Reprise croisée ] l Pas d'usinage variable
Reprise croisée
[ Auto. ] L SuivantX ] L Suivanty ] L Angle de ]
Hauteur de créte mexi e suspaisseur 0| mm
Tolérance / Surface réelle mm
[ Precedent | [ suivant | Annuler
X 16.77Y 15207 -35.4 dx 197.6 dv 124.8 dz 3085 || v| — v | — v|TEXT v IG |IT

Pour laide, appuyez sur F1 125 entités ( 197.600 X_124.800)

1] Gefao - [Sans nom]

W] Fichier Edition Affichage Usinage Outls Fenétre 7

BeHEl ke 2sWmar ARG (Oakbete B W2

Paramétres complémentaires

LT RIS

Paramétres complémentaires

[Imontrer les parametres complémentaires

Precedent | [ Suvem | [ Amuer ]

~

X 16.77Y 15207 -35.4 dx 197.6 dv 1248 dz 30.85 || v — v — v[TExXT |

Ic |IT

Pour laide, appuyez sur F1 125 entités ( 197.600 x_124.800)
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HER RR WS (O0/k ki B %W

L IEF ]

X 16777 15207 354 dx 1976 dv 1248 dz 3085 || ]| — | — < |TEXTv|

125 entités ( 197.600 x _124.800)

I'expert d'usinage vous propose les valeurs suivantes

Hoas b a9

Temps estimé | 42mn 31s Temps estimé | 42mn 475

[ Precedent | [ Teminer |

e T

X 16.77Y 15207 -35.4 dx 197.6 dv 1248 dz 30.85 || v| — v — v|TExXT |

Ic |IT

125 entités ( 197.600 x_124.800)

ichier  Edifion Affichage Usinage Outls Feny

B RS O

I I

I" # $#%&%0' (" # $#%&Y0' 1%




arlyrobo

Bl tats B

[
-
o
=
-
=
=
]
Créer un nouvel usnage .. |
Modifier fusinage
Propriétés
Sl
X 10.00Y 10.00Z -17.0 dx 231.0 dv 107.0 dz 000 [[v| — v | — v[TEXT v| G [T
Pour laide, appuyez sur F1 1entité ( 231.000 x_107.003) MAJ N

&
&'l
o
=
Ll
=
o) Choix du type d'
1]

Type d'usinage :

[ Ebauche l [ Finition l

[ suvant_ ] Annuler |

X 10.00Y 10007 -17.0 dx 231.0 dv 107.0 dz 000 [[+| — | — v[TEXT v| IG [T
Pour [aide, appuyez sur F1 1 entité ( 231.000 X _107.003) MAJ N

Choix de l'outil

Sélectionnez un outil

Outif d'ébauche

LT NI

[ Precedent | [ suivanmt
X 10.00Y 10.00Z -17.0 dx 231.0 dv 107.0 dz 000 || v| — v| — v|TEXT v| [G]IT
Pour laide, appuyez sur F1 1 entité ( 231.000 x_107.003) MAJ N
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ition Afichage Usinage Outis Ferétre 7

YERER RR WK (G0 etz B %W 2

Choix.

I IS

14 Fraise 2 tailles D=2mm

de l'outil

‘Sélectionnez un outil

Outit de finition

Précédent Suivant Annuler
( J [

i

X 10.00Y 10.00 2

-17.0 dx 2310 dv 107.0 4z 000 || v| — | — v[TEXT v| G [T

Pour faide, appuyez sur F1

1 entité ( 231.000 x_107.003) MA N

ichier Ediion Affichage Usage Outls Fer

B HEY iR

HEER BRNE [O[@kel & %@

LT RIS

o

Résultat d'usinage souhaifé :

(conseille + 300 )

Profondeur de passe maximale

Paramétrage :

Automatiue

J

Precedent | [ Suvemt | [ Anmuter

X 10.00Y 10.00 2

-17.0 X 231.0 dv 107.0 4z 000 || v| — | — v[TEXT v| G I

Pour faide, appuyez sur F1

1 entité ( 231.000 x_107.003) MAI N

18] Fichier Edition  afic

&i] Gefao - [pente_verticales_autoradio-dessous.grl] | (

hage Usriage Outls Fenére ?

RS EH &S ¢ o GERAR ARRE[ kil B 9 s "

LT RIS

Stratégie dusinage de la finition (avancée)

Methade dlusinage 1( Cl + C "

Belayage Belayage Balayage
SuivantX Suivant Angle de

[ Reprise croisée ] l Pas dusinage variable

n
1 | #

[ Auto l [ Suivant ] [ SuivantY ] [ Angle de ]

Hauteur de créte mexi

i e |G

Tolérance / Surface réelle mm
\‘/ [ Precedent | [ suivant | Annuler
X 10.00Y 10007 -17.0 dx 231.0 dv 107.0 dz 000 [[v| — | — v[TEXT v| G I
Pour [aide, appuyez sur F1 1entté ( 231.000x 107.003) MAJ N
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X 10.00Y 10.00Z -18.0 dx 2310 dv 107.0 &z 17.00 [[v| — [ — v[TExT v G IT
1041 entités ( 231.000 X 107.003) N

! H 16 9"
L n " " 0/ $
b $, ( o
)
n |
o En fonotions da vos choix; 2 + .
3 I'expert d'usinage vous proposa les valeurs suivantes
= EBAUCHE FINITION
o]
7] Vitesse de Broche 13500 | Ton Vitesse de Broche 13500 | Tion " # "
L
Vitesse d'avance 20 | mmjs Vitesse d'avance |20 | mmjs
Vitesse de plongee |10 | mmjs Vitesse de plongee |20 | mmjs
Temps estimé [20i26mn Ss | Tempsesimé [B3mn2es |
Recalculer e temps Recalculer e temps
D [ Precedent | [ Teminer | [ Amuer ]
X 10.00Y 10.00Z -17.0 dx 231.0 dv 107.0 dz 000 || v| — v| — v[TEXT v IGIT
Pour faide, appuyez sur F1 1 entité ( 231.000 x_107.003) MA) N

Mansuiriavie vissse

oo @ N O] e
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