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Dans cette notice, vous retrouverez les principales étapes vues lors de la formation sur le logiciel Mecadrive en
fonctionnement sur un charlyrobot.

Mecadrive, est un logiciel qui permet d'ouvrir des fichiers dessins vectoriels uniquement, aux formats DXF 2D,
EPS, Al, HPGL, Vision numéric VND, et fichiers ISO 2D.

Il vous permet de créer, de transformer, agrandir ou réduire, tourner, dupliquer linéairement votre piéce, puis
grace a des couleurs, d'associer un ou plusieurs parcours d'outils pour une couleur déterminée.

Installation du logiciel, mise en place de la clef de protection
Premier lancement et paramétrage du logiciel

Les outils de transformation de dessin

Les outils de création de parcours d'outil

Simulation et création d'un parcours d'outil

L'usinage du fichier sur un charlyrobot.

4434030838

Pré requis:

o  Utilisation de I'environnement Windows,
o Unlogiciel de dessin vectoriel travaillant dans les formats sus cités.

Le logiciel Mécadrive est livré sur CD ROM avec une clef de verrouillage qui se place sur un port USB.

Mecadrive est un logiciel commercialisé uniquement par les sociétés Mecanumeric et Charlyrobot.
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I — Installation du logiciel, mise en place de la clef de protection

Insérez le CD-ROM d'installation dans votre lecteur de CD-ROM.
L'installation se lance automatiquement.

Si l'installation ne se lance pas automatiquement.
Cela signifie que votre lecteur de CD-ROM ne supporte pas la fonction "Autorun" (lancement automatique),
Lancez I'exécution en passant par le poste de travail.

L'écran suivant apparait :

w Discover the Reference Software in Artistic CAD/CAM
= typeEdit Jp20 7

Install TypeEdit Browse Type3 CD Read Documentation

Lagraving
Seulpting

Texturing

g i “"““"‘@ E=ipN

Cliquez sur "install TypeEdit".

L'installation débute maintenant.

Une fois l'installation terminé, mettez la clef de verrouillage sur un port USB libre.

La clef USB va étre détectée par le systeme d'exploitation.

Ensuite, lorsqu'elle est détectée, la clef s'allume. Elle est opérationnelle.
Vous pouvez lancer le logiciel Mécadrive en cliquant sur l'icone :

5
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MECADRIVE

Vous allez procéder a l'installation du module de pilotage du charlyrobot avec le CD ROM de Gpilote qui vous a
été livré avec la machine. Mettez le CDROM dans le lecteur. L'écran suivant apparait :

FINSTALLATION V5

BIENVENUE / WELCG

Cliquez sur la langue a installer, puis saisissez le mot de passe en respectant bien majuscules et minuscules, les
espaces.

Numeéro de série / serial Number |z\

Veuilez entrer votre numéro de série :

OK I Annuler

Ensuite, suivez les écrans comme indiqué.

Maintenant les deux logiciels sont installés.
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II — Premier lancement et paramétrage du logiciel

Au premier lancement de Mécadrive, vous devez choisir le modéele de machine que vous voulez utiliser.

7 Configurer la machine FXI

;& CHARLY ROBOT 02
* 2 CHERLY ADBOT Cylindrigue X Mo
Jo &, MECANUMERIC CN 7000 FRAISAGE

& Biouter une machine..

Installer, supprimer, configurer vatre machine comme vous
voulez. Utilisez le bouton dioit de la souris pour ouviir le menu
contextuel.

Vous n'avez pas de machine sélectionnée. Cliquez sur le "+" devant "Ajouter une machine..." pour déployer la

branche.
i Configurer la machine

& CHARLY ROBOT X2

2, CHARLY ROBOT Cylindrique ¥ Modit
&, MECANUMERIC CH 7000 FRAISAGE
3 Aiouter une machine

B Machines Hpal

&1 Machines |S0/ENC..

{6 Machines de gravure..

-1 Taut type de machines .

Imstalles, supprimer, configurer votre maching comme vous
woulez. Utiisez ke bouton diait de la souris pour ouwin ke menu
contextuel.

Demandez "Tout type de machines", puis choisissez "CHARLYROBOT XYZ".

3 Configurer la machine

Mom  [CHARLY ROBOT =v2 ol [Macison.DLL
Dimensions totales Puaint standard
%min: [1000000mm — ymae ;. [1000.000 mm 5 [0.000 Hautgauche € € Haut dioi
Ymin:|-1500.000 rom e, |1500.000 ¢ [0.000 mrn © Centie
Zrin: [280.000 mm Zmax: [280000mm 2 [0.000 mm Basgauche ¢ ¢ Basdwt
Aues
2 anes XY s logiques flous = Auede 1+ Bucun Précision:
1gference:
3 awes 7 3 anes Dylindie 872 e { G
0.010 mm
4 anes izl © danesdvzl L) 8l
5 awes XYZP0  BawestYZPO i XeY
oK Annuler 1 Sartie... ] Plus... I

Modifiez les dimensions totales de la machine.

Vous devez entrer la course pour chaque axe, en mettant la méme valeur absolue en min et max, mais en
rajoutant le signe moins (-) devant la dimension totale en min.

Soit pour un charlyrobot Charly2U :

X min : -600, X max : 600

Y min : -420, Y max : 420

Z min :-280, Y max : 280.
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Laissez les autres cases par défaut.

Ensuite cliquez sur "OK".

. . . | BD outil
Vous pourrez revenir sur ce choix, en cliquant sur ' .~ """ ?Q.

Quittez le logiciel "MECADRIVE".

Vous allez maintenant faire une modification dans le fichier de paramétrage de Mecadrive.

Dans le Poste de travail de Windows, sélectionnez le répertoire :

C:\typeEdit_2007\config\

@ Précédente ~ () l? }) Rechercher | [ Dassiers -
Adresse ih C:\TypeEdit_2007\CONFIG v} oK
Dossiers X Nom = Taille | Type Date de m &
i 2 System = TeCmdPack_52320.pck 42 Ko Fichier PCK 24/04/200
= [H TeCmdPack_52350.pck 42 Ko Fichier PCK 24/04/200
2 System Volume Information [ TecmdPack_52370.pck 420 Fichier PCK 24/04/200
= Temp = TecmdPack_52380.pck 42 Ko Fichier PCK 24/04/200
= [ TypeEdit_2007 =) TeCmdPack_52410.pck 42 Ko Fichier PCK 24/04/200
) CONFIG B TecmdPack_52440.pck 42 Ko Fichier PCK 24/04/200
() DRAWS TeCmdPack_52480.pck 42 Ko Fichier PCK 24/04/200
&) EXE = TeCmdPack_52482.pck 42 Ko Fichier PCK 24/04/200
[ FILTRES El TeCmdPack_52484.pck 42 Ko Fichier PCK 24/04/200
® 3 FONTS TeCmdPack_52485.pck 42 Ko Fichier PCK 24/04/200
= TecmdPack_52486.pck 42 Ko Fichier PCK 24/04/200
i @ Java B Tecmdrack_52487.pck 42 Ko Fichier PCK 24/04/200
@ [ KeY & TecmdpPack_52488.pck 42 Ko Fichier PCK 24/04/200
(2 LANGUAGE B TecmdPack_52489.pck 42 Ko Fichier PCK 24/04/200
[ MachiCodec TeCmdPack_52490.pck 42 Ko Fichier PCK 24/04/200
(£ Models ™ ToolDataBase.Dbt 55 Ko Fichier DBT 03/04/200:
® [) PERSO = ToolDataBase.dbtsav 55 Ko Fichier DBTSAV 03/04/200!
(&) POSTPRO [E ToolDataBase_FR.Dbt 42 Ko Fichier DBT 07/12/2001
) PRESET = ToolDataBase_GE.Dbt 43 Ko Fichier DBT 07/12/2001
B0 res TnnlDataBase_rl’.Dbt 42 Ko Fichier DBT 07/12/200(
| [@TooIpataBase_sP.Dbt 42 Ko Fichier DBT 07/12/2000
® O Rrace [l TostbsteRase_US.Dbt 42Ko Fichier DBT 07/12/2001
[ ShapeScript 11 Ko Paramétres de confi... 07/04/200:
# (3 SPELLCK “rhrepasd 12 Ko Fichier HM 07/12/2001 =
& () Symbols "% TypeEdit.ini 16 Ko Paramétres de confi... 07/04/2001
1) usinages (& TypeTracer.ini 1Ko Paramétres de confi... 07/12/200
@ [C) VENTPART [£] versionInfos.tet 6 Ko Document texte 05/03/200
3 wdlipper “vision.ini 2 Ko Faramétres de confi... 13{03}2001:
[ WINDOW'S 3 I P

et choisissez le fichier "tpparam?2.ini'
"modifier".

. Pour l'ouvrir, cliquez avec le bouton droit de la souris dessus, et choisissez
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MECADRIVE

; Entrees/sorties tangentielles pour le parcours de Fimition (avant v2005)
(ioTgt=1 --» Avec E/5 tangentielles)

(ngt 0 --> sans E/S tangentielles)

oTgt=

Entrees tangentielles pour le parcours de Finition (depuis w2005)
PUT]

[
: (Enah'le—(] ——» Avec Entrees tangentielles)
: (enable=1 --> sans Entrees tangentielles)
enable=0

; Entrees tangentielles en 3D)

& Entrees tangentielles en 2p)

P &
: (valeur du rayon, en dixieme de millimetres)

radjus=20

; (longueur, en dixieme de millimetres)

length=20

;_‘(ang'\e pour 1°Entree tangentielle, en degrés 0 < angle < 90)
alph

; Sorties tangentielles pour le parcours de Finition (depuis v2005)
[OUTPUT]

(enable=0 --> Avec sorties tangentielles)

=1 --> Sans sorties tangentielles)

-> Entrees tangentielles en 3D)

; (d2=1 --> Entrees tangentielles en 2D)

2=0

; (valeur du rayon, en dixieme de millimetres)

radius=20

; (longueur, en dixieme de millimetres)

Tength=20

;_‘(anq'\e pour 1°Entree tangentielle, en degrés 0 < angle < 90)
alpha

iii FIN FINITION ;;;

[DECOUPE_2D]
; plongee angulaire pour le parcours de decoupe

(PLONGEANGULAIREGLOBALE=0 --> Angle de plongee defini dans la BD outils, parametre "angle limite")
(PLU ANGULAIREGLOBALE=1 --> Angle de plongee defini dans F10, onglet "Parametres de calcul

Lol NL‘EAN!;LILAIREL‘LD BALI

; Ponts de decoupe (lorsque Hauteur des ponts > Profondeur de coupe totale)
: (CUT_THE_LINKS=0 --> Les ponts remontent au dessus du Z surf g

: (CUT_THE_LINKS=1 --> Coupure des ponts pour toutes les par‘t'\es au dessus de z surface)
CUT_THE_LINKS=0

pour bloquer les entrées vertiamles de zZsurface sur le zde passe
(NO_VERTICAL_ENTRIES_ON_CUTTING=0 --> avec les entrées verticales)
_CUTTING=1 --> Pas d'entrées verticales)
TTING=1

; 5i actif la découpe est prise en fond de passe et pas en Zsurface
CUT2D_ON_BOTTOM=0

; #1695
; (attention pour bugz1029 i1 faut 0)

;valeur pour Te2007 C

,Accepter les trés petits arcs sans les remplacer par leur corde

TE20051ike=1 7

descendez dans le fichier, jusqu'a la ligne "[decoupe 2D]"
et modifiez la valeur de "plongeangulaireglobale" en mettant 0 au lieu de 1.
Puis enregistrez.

Lancez de nouveau le logiciel Mecadrive =&

Lorsque 1'écran principal est ouvert, tapez sur la touche "F10" du clavier, pour finir de paramétrer le logiciel.

Vous avez une fenétre avec des onglets qui s'affiche.

Dans l'onglet "Général", vous pouvez augmenter le niveau d'annulation.

1 Options |

Comecteur orthographique | Barre doutlls des Faveris
Parsmétrss de calcul générato ] Parsmétres de calcul spéciiquas
Général | Affichage | Gille | Coukws | Sélecteurdepoice | Suppot

Niveau dannulation : |20 Unité : Miimeter v
Sauv.auto. toutesles [10 minute(s) Langue French -

Copier/caller VNX | | Mbfixe de chiffres aprés s virgule [

Sauvegarder une copie en VNX ] 0

Anruler
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Dans l'onglet "Affichage", choisissez ce qui va apparaitre par défaut a I'écran. Cochez les cases pour :
Les régles, le bitmap, le point de départ, et le sens du parcours et l'accrochage intuitif.

Comecteur othographique | Bame dioutis des Favoris
Paramétres de calcul générau | Paramétres de caleul spéciiques
Généal  Mfichage | Gile | Coueus | Sélecteurdepolice | Suppor

{Afficher les iglest Ic2 Déplacemert fléche - [1.000 mm
A icrerie bitmap 2 Distance d'accrochage 2 /
I
g

Afficher le sens o Accrochage infuitif

Aficher le point de dépat [ Pas de surfacs F
Afficher les paints de conrdle I Rendu Solide O
Rendu TypeAtenvus 20 [ Afficher le compteur i

Corfiguration des bames d'outils

Enr. config. utilissteur | Rétablir config. utiisateur | Rétablir config. par défaut

[V Autoriser la gestion automatique des palettes

Annuler

Dans l'onglet couleur, modifiez la couleur du sens de contour pour le sens anti-horaire, le mettre en vert clair,
pour un meilleur affichage a 1'écran.

# Options X
Comecteur orthographique | Barre doutils des Favoris
Faramétres de calcul généraux Paramétres de caleul spécfiques
Général | Affichage | Gille Couleurs ] Sélecteurde police | Support
Neutre : Ford
\ Contour ouvert © Sélection :
Contour sens arti-horsire Accrochage

Contour sens horaire : Surface active -

[! F! ;Il! l! [l K

Ligne de base Marge :
Parcours outi - Grile :
Parcours outi rapide Repére

IIE! El [l ll [l L«

Effet Ombrage :

Annuer

Dans l'onglet "Support", mettre les cases de marges toutes a zéro. Et mettre les courses de la machine :

Pour X = longueur,
Pour Y = largeur,
Et pour Z, mettre 5 mm.

Placez I'origine en X=Y=Z=0. et en bas a gauche.

Comecteur orthographique | Bame doutils des Favoris ]
Paramétres de calcul généraue Paramétres de calcul spécifiques |
Général ] Affichage } Grille ] Couleurs } Sélecteur de police Support

Longueur |600.000 mm Epaisseur:  [5.000 mm
Marge gauche 0.000 mm Marge supérieure :  |0.000 mm
0.000 mm Marge inférieure 0.000 mm

Hauteur : ]mw
Marge irféieure - [0000mm \
Marge wupériewre - [1000mm e

¥ de lorigine [ooomm
¥ de lorigine [oamm
Z de lorigine [ooomm

Annuler
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Dans l'onglet "Parametres généraux", cochez la case "Tri des contours" Manuel. Ceci afin de pouvoir modifier la

séquence d'usinage manuellement.

3 Options
I
Général ] Affichage ] Grille ] C1ou\eurs ] Sélecteur de police ] Support

Corecteur orthographique

Paramétres de calcul généraux

a [~ Tii des cortours —

 Manuel
1 Automatique

Raccordemert entrs contours -
 Aucun
" Partiel
& Total

X/

Barre d'outils des Favoris

Paramétres de calcul spécfiques

1~ Mode Muttipasse -
 Global
¥ Poche par poche

™ 1 parcours/groupe

Valeurs originales

Annulsr

Dans l'onglet "Parametres de calcul spécifique, vérifiez que "Plongée angulaire Active" soit décochée.

F £

Options

Corecteur orthographiaue
Général | Affichage | Grile | Coul
Paraméres de caloul générau

longés angulirs -

™ Ange: [45000dsg
£/5 Tangentielles — )
Rayon de percage 0000 mm
Distance E/S : 12.000 mm
Rayon de raccordemert [6.000 mm

Optimisation des angles pour la gravure

~Tiré d'angle au pied -

~Tiré d'angle pourles parcours 3D

Barre diutils des Favers
eurs | Sélecteurdepolice | Support |
Paramétres de caleul spécfiques

™ Distance Mag . [100.000mm

Actif ||
Angle minimum 22 500 deg
Angle maximum 135.000 deg

Active =4 e T35 000 deg
Angle maximum 135.000 deg | | LimteenZ: 0.000 mm |

Valeurs orginales |

Annuler

Pour terminer, cliquez sur le bouton "OK".

Pour pouvoir travailler avec le logiciel Mecadrive, il faut créer une base de données d'outils.
Cliquez sur "Usinage\BD Outils..."
[Usinage

Config. machines...

Vous arrivez dans une fenétre avec des magasins d'outils par défaut. Ceux-ci correspondent rarement a vos outils
disponibles.

Vous allez donc modifier ce magasin.
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La premiére chose sera de créer un groupe pour votre usinage. Cliquez sur "Ajouter un groupe". Donnez-lui un
nom. Par exemple "charlyrobot".

Base de données Outils \

-l Base de donnéss autis
- formation
charlyrobot
- Fraises Boule
- Fraizes Colindriques

[ Fraises Coniques Ajouter un outil

-l Fraises Cylindriques R ayonnées

@ Fraisss Coniques Rayonnées Editer un outi
- Couteau _
, upprimer
B Outis utiisés iy
Ajouter un
groupe

-
\

M X

Puis sélectionnez ce groupe. Vous allez ajouter de nouveaux groupe dans le groupe charlyrobot, ces nouveaux
groupes vont correspondre aux matériaux que vous allez utiliser. Par exemple, PMMA, mousse, alu, laiton...

2 B
Base de données Outils \
=] i Bage de données autils
=] formation
=¥
& [plesi
FRAISER D2 T1 PLEXI
b FRAISER DE T2 OLEX|
i Ajouter un outil
GRAVER D& TRONCO.3 T3 PLEX] —j
charlyrobot Editer un outi

B Fraises Boule

Fraises Cylindriaues Sgigﬂg‘f’
Fraises Coniques

- Fraizes Colindrigues Ravornées Ajouter un
Fraises Coniques Rlaponnées L__Jroupe
- Coutzaux

i Outils utilisés

BB E-E-E

(
\

M X

Sélectionnez un groupe matériau, par exemple, plexi. Cliquez sur "ajouter un outil" pour ajouter un nouvel outil.

Pour ajouter un outil, calculer ses paramétres de coupe, connaitre les informations que vous devez saisir, lisez le
document "PAS a PAS Paramétres des outils", document n°200400.

Le premier exemple d'outil ajouté, sera une fraise droite de 2 mm,
Avance de 1200 mm/min

Descente de 300 mm/min

Rotation : 12000 tr/min

Profondeur de coupe = longueur taillée de 'outil = 1.5 mm
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La syntaxe pour définir un outil sera la suivante :
OUTIL Dx Ty matieére.

OUTIL :
- FRAISER pour une fraise droite / hémisphérique
- GRAVER pour une pointe a graver
- PERCER pour un foret

Dx, x étant le diamétre de 1'outil

Ty, y étant le rang de I'outil. Pour un changeur d'outil automatique, se rang DOIT correspondre a la position de
l'outil dans le changeur d'outil.

Maticre, étant la matiére pour les parameétres de l'outil

Indiquez le nom de l'outil [EALAENERInL 4] Choisissez la forme de
sous ce format : Ve Technologizs \ — I'outil. Ici un outil fraise
e - droit.
FRAISE D T matiére | — oo e /
Référence g
[r3020¢ "
Foumisseur
Indiquez le rang de I'outil ek |
dans le ratelier. Pour un g | 5 Nndiquez son diamétre

charlyrobot, ce rang doit
étre différent pour chaque
outil d'un méme matériau, Indiquez  la  vitesse
sinon le  changement™A avance, descente et
d'outil méme manuel ne ! [1200 000 mm i rotation  (attention a
pourra pas se faire. [to0ees I'unité, le mm/min).

Profondeur de coupe =
longueur taillée de 'outil

Si I'angle limite est différent de 90°, alors il y aura une plongée angulaire pour cet outil.

Cette méthode de travail permet d'avoir un outil avec une plongée angulaire différente pour un méme outil.

La profondeur de coupe n'est pas la passe maxi permise par l'outil dans la matiére, mais la longueur maxi
coupante utilisable pour l'outil.

Ci dessous les paramétres pour un outil de gravure.

s Editeur doutil X

( Technologies \ Tourelle

ﬂ F0im e 3

Référence
13060

15.000 deg
Fournisseur \
belin

Méthode

[ marue & anderd r | D0tk

1200.000mm  /min | [1200.000mm /min
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Dans la définition du nom de 1'outil, rajoutez la troncature
GRAVER D6 TRONCO0.3 T3 PLEXI par exemple.

De méme, si vous définissez une fraise boule, faite :
FRAISER D6 T1 R3 PLEXI.
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III — les outils de transformation de dessin

Nouveau ouvrir enregistrer annuler rétablir couper copierk

AEsaal@AY R B

\

Meécadrive permet d'ouvrir un document selon :

Tous les fichiers
DXF 2D (*.dxf)
EPS (*.eps; *.ai)

HPGL files (*.hpg; =.plt)
150 files (*.is0; *.u*) \

Vision Numeric Neutral (*.vnx)

Les types de fichiers

qui  peuvent
ouverts.

étre

13 Visionneusa de fichiers

) Corel User Files
courriers
Demo_Salons

NN

ler zooms déplacer imprimer notes sur documents favoris.

2 didacticiel = =) ﬂ/

£ drivers pour clef ush
- 2 s

52041 3-PLASTR. Etape 1 ebauche f... rear-maguette.igs
= < 2
AFDIGES IGS. fabrication PCB surka peh
mise a jours -—l -‘

) My Pictures L] )

3 My Viewlets

& s balayage-11 finiti, groupe-balapage-

4 pedago

) pédagogiques v

En cas d'ouverture d'un fichier DXF, vous aurez cette fenétre :

&3 Import DXF 2D

[ Echelle

& Urité courante
 Milimetres

" Pouces

[ Combiner et connecter automatiquement

¥ Fusionner les plans

Annuler

Cliquez sur l'unité courante, a moins que vous connaissiez I'unité du fichier.
Cochez "fusionner les plans" afin d'avoir un seul plan, plus facile a gérer

Décocher "combiner et connecter automatiquement". En laissant faire Mecadrive, parfois les connexions ne
correspondent pas a ce que l'on attend. Par défaut, les fichiers DXF ne sont pas connectés, donc un rectangle est
constitué de 4 segments non fermés. La connexion permet d'avoir un contour fermé, ce qui permettra ensuite de
faire des contournages sur ces entités de dessin.

tape 1 ebauche fraise boule £31.150
chier 150

cation : 08/12/2006 16:25

En laissant le curseur
sur un fichier, les
informations sur le
fichier sont affichés.

CHARLYROBOT — B.P. 22 — 74350 CRUSEILLES Z08.26.62.80.07 2 04.50.44.00.41
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Une fois le document ouvert, vous pouvez modifier la dimension de la plaque en cliquant sur 1'icone "plaque".

Et modifier les dimensions de la plaque (cette modification ne concernera que le fichier ouvert).
Dimensions de la plaque :

\ 3 Surface active

'0—]500.000 mm I A" oooomm
2 L]
|| e 7]
(420,000 mm 000
5 —7
o500
= ﬁ 0,000 mm
ra gl e
@150 -’ 0.000 mm
SE T
@i el = [pooomm
(@000 mm == pooomm
Ajuster la composition [
e les propaitions I
Accéder aux paramétres de mise en page |

port | [ Teminer | Annuder

Vous pouvez vérifier les dimensions de la piéce et faire des mesures avec les outils mesure

Vérifier le type de vue en cours :

:_ Modifier Usinage

Zoom

Zoom précédent

Zoom maximum

Zoom de la surface active

Actualiser Ctri+w

Actualiser rapidement Ctrl+R
v Vue 2D XY Ctrl+1
Vue 2D YZ Cirl+2
Vue 2D XZ Cirl+3
Vue 3D Iso Ctrl+5
Vue dynamique Ctrl+6
Ordre des contours Cirl+T
Couleur du contour Cirl+8
Remplissage Cirl+9

Choisissez "Sens du contour" si celui-ci n'est pas actif.

Avec le mode "sens du contour" vous verrez si les entités sont fermés ou non, et dans quel sens elles sont
construites.
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Ty Le tracé est de couleur noir, I'entité Il ne sera possible de créer que des
n'est pas fermée. parcours centre outil sur ce type
d'entité.

( \ Le tracé est de couleur bleu, 1'entité
est fermée et le dessin "tourne" dans Dans ces deux cas, on pourra faire
le sens horaire. tous les types d'usinage sur ces
L I entités. Le sens du contour donnera

le sens de l'outil pour un centre
Le tracé est de couleur verte, I'entité outil.
est fermée et le dessin "tourne" dans
le sens anti-horaire (trigo).

Vous pouvez choisir le point de départ du tracé, en sélectionnant les outils points, puis en cliquant sur le point de
départ actuel, puis sur le drapeau a damier. Maintenant vous pouvez choisir n'importe quel point disponible
comme nouveau point de départ.

L!}

A

3

Vous pouvez changer le sens du tracé en cliquant sur l'icone

A T'ouverture d'un fichier, vous pouvez demander la recherche
des intersections en cliquant sur 'icone

Le Premier icone permet de créer un contour extérieur ou intérieur décalé d'un offset.

13 Offset X

p| Dicdlage  [EBmm |
/ — A
Indiquez le décalage que vous souhaitez
La méthode (a l'extérieur ou l'intérieur)
/ ¥ Conserveiles coubes dorigne |
Si vous souhaitez conserver la courbe d'origine

La forme de la nouvelle courbe aux angles /

‘DWDDmm j|

L'offset permet soit de créer un modéle avec un décalage pour un emboitement, soit permettre un parcours d'outil
en "contournage" lorsqu'il n'est pas possible de fermer le tracé.
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Les menu du dessin

Pour accéder a la saisiec numérique, appuyez sur la touche F2.
Par défaut, vous aurez la fenétre de saisie point

¥ Positionner un point

Coordonnées cartésisnnes Coordannées polaires

A EoRET A

214111 mm
of j )‘IZDE 786 mm 106.030 deg

-
z - X z4

0.000 mm ———(@)~[v 000

™ Coordonnées relatives

Anruler

La touche CTRL permet de faire une sélection multiple, cette touche sera utilisée pour associer plusieurs entités
entre elles.

Vous pouvez accédez aux différents modes d'accrochage en appuyant sur la touche F3

m

Centre de gravité du contour

8] |6 |
A e X85

5] [ Adficher la giille

v

Vous avez plusieurs modes d'accrochage, voici les principaux modes utilisés :

Pas de mode accrochage actif Mode accrochage sur la grille Mode accrochage sur un point

(marqueur)

' Mode accrochage sur un bord
— d'entité (le plus utilisé)

/ r Afficher.% arille \

Accrochage au centre de gravité de

Accroche sur le repére
l'entité

Accrochage au centre de 'entité
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Fermeture automatique des contours

Lors de l'importation du fichier DXF, la case "combiner et connecter automatiquement" n'a pas été cochée afin
de faire ces manipulations manuellement.

Pour fermer un contour, il faut d'abord sélectionner tous les éléments qui doivent constituer le tracé. Ensuite

+ =F O

cliquez sur l'icone "combiner" puis sur l'icone "connecter" U4

. Sila
connexion se fait, le tracé passe de la couleur noir a la couleur bleue ou verte. Si ce n'est pas le cas, il faut alors
rechercher 1'¢lément qui empéche la connexion.

]
Vous pouvez dupliquez une pi¢ce avec 'outil duplication m

Cet outil permet de dupliquer une pi¢ce sous forme de matrice. Une fenétre s'affiche ensuite pour demander le
nombre de copies sur X et/ou sur Y souhaitées.

3 Duplication linéaire IZ\

Annuler

Puis il suffit de déplacer visuellement ou vous souhaitez les copier.
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Vous pouvez aussi appuyer sur la touche F2 pour faire un déplacement précis :
Vous aurez cette fenétre avec trois onglets :

Vous retrouvez ici le nombre de Dans delta, vous pouvez indiquez Et dans Offset, vous indiquez le

duplications que vous souhaitez l'espacement entre chaque picce. déplacement souhaité pour chaque
faire sur chacun des axes. picce.
t7 Duplication linéaire X # Duplication linéaire
Colornes/Rangées ]Deha | offset | Colonnes/Rangées Deta ]0ﬂsel | _Colann_esfﬂangéesl Deka OﬂS% ]
e T - [T TR 1 L1 1 L
Em = - e il | .
ER— g — | —
0.000 mm 76.961 mm
0K | Aonuer J Appiqust ‘ OK | Annuer &pplaus OK | aonder | tppimer |

Modes de transformations (translation/Rotation/échelle)

Dans tous ces modes de transformation, il faut d'abord effectuer 1'opération graphique avant d'appuyer sur la
touche F2 pour obtenir une fenétre de saisie numérique.

Pour la translation, il faut d'abord effectuer le

déplacement en cliquant sur le tracé, h
| | |

>

Pour la rotation, en cliquant sur un angle de la piéce
quand le symbole de rotation apparait,

Pour 1'échelle, il suffit de cliquer sur un angle et de
faire un déplacement de redimensionnement —pm

Pour la translation, vous aurez ces fenétres :

73 Déplacement précis 3 #s Déplacement précis
" Déplacement vers i Déplacement vers
i ik " Déplacement relatit
a—r—
l | @ [emE0Em
L — @ [7eszmm
! 0.000 rm J- | @ 0.000 mm
i —_——
T __ponr_|
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Pour la rotation, vous aurez cette fenétre :

& Rotation précise

*——19

¥ |162.105 mm
o |199.733 mm

Pour I'échelle, vous aurez cette fenétre :

Logew:  [13BE3EmM Echellex: |34320%

Hautewr:  [72.660mm Echeley: |B320%
Profondeyr: [0.000 mm Echelez, |B4320%
Proportionelle 2

Une fois ces fenétres validées, l'action est immédiatement réalisée.
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IV — Les outils de créations de parcours d'outil

Avant de créer un parcours d'outil, visualisez les 3 types d'entités possibles avec le mode sens du parcours (dans

le menu vue).

W& vodifier Usinage
Zoom
Zoom précédent
Zoom maximum
Zoom de la surface active

Actualiser Cri+w
Actualiser rapidement Ctr+R

¥ Vue 2D XY Ctrl+1
Vue 2D YZ Ctrl+2
Vue 2D XZ Cirl+3
Vue 3D Iso Cirl+5
Vue dynamique Ctrl+6
Ordre des contours Ctrl+T
Couleur du contour Cirl+8
Remplissage Ctrl+9

Ensuite, dans le menu "vue", passez en mode "couleur du contour"
ur

sélectionnez tous les dessins et dans la barre d'outil, cliquez su

couleur.

Le tracé est de couleur noir, l'entité
n'est pas fermée.

Le tracé est de couleur bleu, I'entité
est fermée et le dessin "tourne" dans
le sens horaire.

Le tracé est de couleur verte, 1'entité
est fermée et le dessin "tourne" dans
le sens anti-horaire (trigo).

(&)

Faite un double click sur la couleur noire (Black)

] Light Green
Light Cyan
I Light Red
[ Light Magenta

Yellow E

Ajouter...

Il ne sera possible de créer que des
parcours centre outil sur ce type
d'entité.

Dans ces deux cas, on pourra faire
tous les types d'usinage sur ces
entités. Le sens du contour donnera
le sens de l'outil pour un centre
outil.

. Si la couleur des traits n'est pas noir, alors
. >1 12

pour obtenir la fenétre de sélection de

Maintenant tous vos traits sont de couleur noir. Cette couleur a été choisie arbitrairement, il faut la considérer
comme une convention. Afin de faciliter la compréhension entre tous les utilisateurs de Mecadrive ou
Mecatype et surtout avec les services hotlines, il est tres fortement conseillé d'utiliser cette convention.
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Le principe de la FAO avec Mecadrive (ou Mecatype) consiste a appliquer des paramétres de coupes et de
trajectoires a une couleur. Il suffit alors d'appliquer cette couleur a une entité dessin pour que le parcours d'outil
correspondant soit réalisé.

Pour avoir le menu couleur de la FAO, cliquez sur

Liste des couleurs disponibles #3 Usinage couleur 4| Liste des couleurs ayant un parcours
(attention elle est hm]tée) \ Liste des couleurs Méthodes L d'outil appthé Une méme couleur
I oz eut avoir plusieurs parcours d'outil.
I toname / p p p
I ticniame
MNoname
| Moname
I noname
I ticriame
Moname
| e
. . , . , I 1oname
Envoi les dessins sélectionnés ayant | | g noname
SO r < Ed . .
une couleur affectée a une méthode Horime _ | boutons pour ajouter/supprimer un
\ . -Noname P
a l'usinage. —e ‘ M% parcours d'outil & une couleur.
Un appuie sur la touche SHIFT en =TT -
é le clic sur le =
meme temps gue e‘C ’ml Charger madéle Enregistrer modéle . . ,
bouton, emmenera a la Y ~ Enregistrer la liste de méthode
programmation des pontets. Un Envoyer & lusinags I Ervover au modhle ce FA | comme modele que vous pourrez
appui sur la touche CTRL enlévera appliquer a un autre dessin.

la simulation.
Pour créer un nouveau parcours d'outil, vous pouvez agir de deux maniéres :
= soit créer toutes les méthodes, puis sélectionner chaque entité dessin et affecter la couleur en réalisant
un double clic sur la couleur voulu.
= Soit sélectionner une ou toutes les entités dessins devant avoir le méme type de parcours d'outil, puis
faire un double clic sur la couleur et immédiatement créer la méthode pour cette couleur.

Nous allons décrire la deuxiéme méthode :

Sélectionnez votre dessin

5 Usinage couleur ﬁ

n Liste des couleurs Méthodes

I oname

Noname

I Noname
I Noname
I orame

Moname
. oreme
I oreme
I Honsme

Maname

I e
T oname + x

™ Multicopiz

Riginitialiser

Charger modle

Ervegistret madéle

Envoper 5 lusinage ‘ Erivaiei s il AR FAD I
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Puis faite un double clic sur la couleur (ici le bleu)

Ensuite cliquez sur le symbole "+" pour choisir une méthode a affecter a la couleur bleu :

| Vinyle
Balayage
Découpe
Gravure c

Pour rappel, sur un parcours non fermé (de couleur noir dans le "sens du contour") ne pourra recevoir que la
méthode "Tracé".

La méthode percage peut s'appliquer sur une forme fermée (cercle principalement) ou marqueur (point).
Toutes les autres méthodes nécessitent un dessin fermé (de couleur verte ou bleu) dans le "sens du contour").

La méthode Tracé

C'est la méthode la plus simple, toutes les autres méthodes ne font que rajouter des fonctions supplémentaires.
Vous retrouverez le méme fonctionnement sur toutes les autres méthodes.

Cette méthode fonctionne dans tous les cas, c'est la plus basique, c'est aussi celle utilisé pour faire de la gravure
en centre outil.

Choix de 1'outil dans la base de
données outil créée.

Choix de la profondeur d'usinage,
le nombre de passe sera renseigné
automatiquement par rapport a la

valeur indiquée dans la base de E:ﬁ:gi: gérz Eﬁi‘\
données outil. si vous souhaitez m RatER D6 TRONCD3 T3PLE
augmenter le nombre de passe,
indiquez celui-ci, la profondeur A ntrée/sorte tangentel ST
de la passe sera recalculée l] & Aller simple & Aucune . - Fraise DB T1 Plexi 1 dent
. ’f:‘} A rtome € Automatique .

automathuement' h/ 2 Aller-retour sur la dernidre tranche & el Lt 5

. . Afficher filtre Tous -
Vous pouvez indiquez un alle/ récenf000T I e \. 2 _J
retour sur le tracé, idéal pour M K
enlever des copeaux dans une —
gravure.
Validez

Une méthode vient de s'ajouter dans la liste des méthodes. Pour cette méme couleur, vous pouvez ajouter une
nouvelle méthode simplement en cliquant sur le bouton "+".

Remarque : Lors du choix de 'outil, si pour une méme géométrie d'outil, le T est différent pour deux parcours
d'outil, il y aura un changement outil. Pour les possesseurs de changeur d'outils automatique, un T doit
correspondre a un outil de la méme position dans le changeur. Si le T est supérieur a la capacité du changeur
d'outil, alors Gpilote demandera un changement d'outil manuel.
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La méthode percage

Cette méthode permet de faire un percage. Un percage peut étre réalisé soit avec un forét, soit avec une fraise
prévue pour plonger dans la maticre.

Se référer a la méthode Tracé pour l'explication sur les fonctions de base de la fenétre.

Choix de 1'outil dans la base de
données outil.

Le Z de dégagement, est la
hauteur prévue pour que l'outil
se dégage de la matiére pour
libéré le copeau. Elle est
différente de la hauteur Z de
retrait.

Le filtre de sélection permet de
choisir les entités sur lesquels
les percages vont se réaliser.
Marqueur : sur les marqueurs
ou points.

Mode Filtre de sélection

Modes de percages

Il M Marqueurs W Braille . .,
\l- - I romtsdeaepart [ romsaarnee || Braille : au centre des entités
€ Multipasse sans dégagement || ||~ Foints de départ & d'armiués (cercles)
¥ Dégagement rapide : ,
Les autres méthodes ne servent

pas pour de l'usinage.

Les méthodes pour le pergage que sont points (de départ ou arrivée ou les deux) permettent de faire un pergage
sur le point cité. Ceci n'est intéressant que dans le cas d'un usinage devant faire un tracé alors que l'outil ne peut
pas plonger.

La méthode balayage

Cette méthode permet, comme la méthode gravure, de réaliser des poches. Par contre, cette méthode possede
plus d'options que la méthode gravure pour la réalisation de poches a profondeur constante.

Si I'on doit comparer les deux méthodes,

Meéthode balayage : cycle de poche par balayage avec possibilité de ne faire que des parcours en avalant ou
opposition, des finitions de bord intégrées dans le parcours.

Meéthode gravure : cycles de poches concentriques, généralement de meilleure qualité, possibilité d'enlever les
traces de fond avec une méthode spirale, possibilité de partir du centre ou du bord, possibilité de 3D (variation de
l'outil selon la largeur de 'outil (uniquement pour les outils de gravures). Finition de bord possible uniquement
avec un second parcours d'outil.

La méthode la plus utilisée, est la gravure, mais celle qui offre le plus d'option, reste le balayage.
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I1'y a deux onglets, pour gérer
toutes les options de cette méthode.”

La surépaisseur permet de faire une_|
finition. Nécessaire pour réaliser un
cassé d'angle (2° onglet)

Espacement entre chaque passage
de l'outil

3 Balayage
“Général ) Avancé |

IFRAISER D2 T1PLEXI

0.000 mm
5.600 mm

Nombre de passes.

0

Profondeur|5 600 mm

hoix de l'outil

—Choix du fonctionnement du
balayage, surtout pour les outils
coniques, privilégier le fond ou le
dessus de la plaque.

t répaisseur 0,000 mm

[1.000 mm
[50.000 %

«—Angle du balayage.

Le deuxiéme onglet...

IFRA\SER D2 T1PLEXI

Le type de balayage permet de faire
soit chaque poche individuellement_|
soit toutes les poches en méme
temps pour une méme passe.

Modes de balayage, —i E

Possibilité d'imposer d'étre toujours
en opposition ou toujours en
avalant.

Type de balayage

["EE

=

=d=

=
Sl
= EE

 Avec

& Parzone sauts d'ilsts

Mode de balayage

Le cassé d'angle, permet de
supprimer les trace de 'outil sur le
|_bord plat du dessin.

Sans, le bord sera cannelé au
diamétre de 1'outil.

Avant ou apres détermine quand se
fera le cassé d'angle.

Cocher une surépaisseur permet
d'ajouter un décalage
supplémentaire entre 1'arrét de
l'outil lors du balayage et le

& Aller-retour
En En
opposition L e nt
I 0k I Annuler

contour de finition. II faut que la

La méthode découpe

case surépaisseur (1 onglet) soit
remplie avec une valeur différente
de 0.

Cette méthode posséde quelques particularités intéressantes pour réaliser de I'emboitement, notamment la
marqueterie (fonctionnement identique a I'outil métier marqueterie dans Mecatype).

3 Découpe

Général |

[Fraise D6 T1 plexi

{* Découpe 2D " Découpe 3D

[0.000 mm

|_Choix du sens du parcours de

Choix du sens du contournage

5.600 mm .
e @ ‘/U l'outil, en avalant ou en
1 .
= o= opposition.
vy = .
pmrandeanE.BDDmm o Engs.mn L :\':alillt

Interne/externe

Entrée/sortie tang.

Options pour de I'emboitement.

A/

urépaisseur |0.000 mm L

Ajouter ponts

- r — Angles arrondis |0.000 mm
T mtrima e Offset ajoutée  |0.000 mm
- o Ajusterpour [
l'outil

Les ponts seront réalisés lors de

Précision|0.001 mm ..—..—.

I'envoi du fichier a I'usinage.

Pour réaliser un emboitement, vous aurez besoin de réaliser deux piéces sur le méme dessin.
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Dans un premier usinage, il faudra donner un angle d'arrondis. Le plus simple est de cocher la case "ajuster pour
l'outil". Et choisir contournage extérieur.

Dans le second usinage, il faudra choisir contournage intérieur et mettre une légere surépaisseur (par exemple
0,1 mm) pour permettre I'emboitement.

11 est tout a fait possible de réaliser ces ajustements dans le dessin (option offset par exemple).

La méthode gravure
Cette méthode initialement prévue pour la gravure permet aussi de réaliser des poches.

La méthode gravure permet de # Gravure

choisir soit 2D, soit 3D. la ]

méthode en 3D adapte la \ G

@ | Choix du fonctionnement du

profondeur de 'outil a sa largeur
par rapports aux traits. Possible
uniquement avec des outils de

balayage, surtout pour les outils
coniques, privilégier le fond ou le
dessus de la plaque.

gravure.

Profondeur @ En ~ En

Permet hoisir 1'espacement
5600 mm - ermet de chois espaceme

entre chaque passage d'outil.

L'option spirale permet de ne pas

4 : Surépaisseur mm 4
laisser de traces d'outils en fond. s 1 . B \ |
. — L1
Par contre ne fonctionne que sur / SR \

des formes simple type cercle ou
rectangle.

Permet de ne faire que quelques
parcours (utile qu'avec 1'option "en
partant de I'extérieur").

I En ;piule/; En partant de l'extérieur

Possibilité de partir de I'extérieur —f=P*!m e
" £nd I3 [
vers l'intérieur. Par défaut c'est le =]

contraire.

Une fois tous les parcours d'outil décrits, toutes les couleurs appliquées aux dessins, sélectionnez tous les dessins
que vous souhaitez envoyer a l'usinage et cliquez sur le bouton "envoyer a l'usinage".

f' Usinage couleur fz
= ™ Liste des coulsurs Méthodes
T orere
N orame
Maoname
1 Moname
I Ncname
I Ncrame
Moname
I e
I Neneme
I oname
L Noname $ %
I oname
[ oname = x
I~ Mulicopis

Riéinitaliser Charger modle Ervegistrer madéle

Envaer & lusinage

Si vous appuyez sur SHIFT en méme temps, vous aurez aprés la simulation, un écran pour configurer les
pontets.

Si vous appuyez sur CTRL en méme temps, vous n'aurez pas la simulation et vous arriverez sur la fenétre
usinage directement.
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La fenétre de simulation

Outils de Zoom, permet de
voir un détail. I

Permet de visualiser pour
chaque profondeur

Affiche le tracé théorique en —B ¢ e

trait fin rouge.

La précision joue sur la—""|

vitesse d'affichage et la
qualité du tracé d'affichage.
Rester au centre avant de
quitter pour éviter de charger
un PC un peu lent.

Sortie permet de passer a la
fenétre usinage.

3 Simulation

0.000 mm

™ Fond

™ Hors matizre

1.000 mm

Sortie

La couleur de chaque tracé (qui donne aussi la largeur de matiére enlevée par 'outil) ne dépend pas de la couleur

de la FAO.

Les pontets

Si vous avez appuyé sur la touche SHIFT alors que vous cliquiez sur "envoyer a l'usinage", vous arriverez a cette
fenétre aprées la simulation :

i Ponts et entrée/sortie tangentielles
[ Fichier Editer Vue Entrée/sortie tang. Ponts

5000 ]

=
[fa0mm

[~ Nettoper ports
[~ Paintillés
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Cette fenétre permet de gérer les pontets, de les placer et de les dimensionner.

Ponts incurvés

Pour mettre les pontets, dans le menu "ponts", cliquez sur | Svprrmer touses ports

Une nouvelle fenétre apparait :
Dans cette premicre fenétre, indiquez la longueur du
pont souhaitez en tenant compte du diamétre de I'outil a
rajouter, et la hauteur du pont.

I: Paramétres des ponts 3 Paramétres des ponts X
Longueur du pont 5,000 mm| Longueur du pant 5.000 mm
Hauteur du pont 1.000 mm Hauteur du pont 1.000 mm
r~ Insertion ) ~ Insertion

(" selon la distance : 20.000 i 7 selonla distance

Minimum: |2 Magimum:  |&

i & hombre | ¥ selon le nombre ; 3
,T] Antuler ] £k shodet |

Pour insérer des ponts, la premiere méthode est de Dans cette méthode, le logiciel place exactement le
donner une distance minimum, et un nombre minimum nombre de pont demandé, de fagon équidistant.

et maximum de pont, le logiciel place ensuite le
nombre minimum de ponts et selon la distance, il met
des ponts jusqu'au maximum de ponts prévus.

% Ponts et entrée/sortie tangentielles L Ex
[Ficnier  Editer Vue Entrée/sortie tang. Ponts

Qagdae

1.000 mm

I~ Nettoyer ponts

@ I~ Pointilés

¥ K

Les ponts sont placés. Vous pouvez les modifier individuellement en les sélectionnant. Celui-ci change alors de
couleur et devient vert, en bougeant la souris sur le pont, le curseur change, vous permettant soit de modifier
visuellement la longueur, soit sa position. Vous pouvez aussi changer les valeurs numériquement avec les cases a
droite de I'écran.
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7 Ponts et entrée/sortie tangentielles
Fichier Editer Vue Entrée/sortie tang. Fonts

QaER®

[1.000 mm
I Mettoper ponts
' ™ Pointiles

¥ KX

Si vous n'étes pas satisfait du placement, vous pouvez tout supprimer et les replacer.
Sinon cliquez sur la case avec la coche verte pour valider.

Vous passez alors a I'écran d'usinage.
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V — Création d'un parcours d'outil

Vous arrivez a cette fenétre aprés avoir validé la simulation, la fenétre des ponts ou simplement aprés avoir
appuyé¢ sur CTRL et cliqué sur "envoyer a I'usinage" dans la FAO.

1CHAHLYHDBDT)<YZ _'.j Sél parcours.. MultiZ...
" fest T HEqE i* Fichier ;C SDOCUMENTS  Change..

E| 3 ()= | =
2| &
ol

5.000 rrm
i, Moyen Max. Delta

ok, 1 Spooler... 1

(X [39.807 mm [156 870 ram [277.932 nm 238,125 mm
Lancer | Flus. . ]

(0 [+ 57 mm [109.987 rom [178.399 rm [138.828 o
Anruler i & propos de... ]

@- |-5.600 mm [-2800 mm [0.000 mm |5.600 mm

Si c'est la premicre fois que vous arrivez sur cet écran, il faudra procéder a sa configuration.

Configuration de l'usinage :

11 faut d'abord choisir le post pro&eur‘sur lequel on va travailler. Normalement il n'y en a qu'un.

|CHARLY ROBOT %72 B |
i lesE R

& Fichier [C:\DOCUMENTS

Et cliquez ensuite sur "Fichier™ puis sur "Change".

T3 Fichier
Chenmin d'accés
[MSHIES DOCUMENTSSCHARLYGRASL VSNMECATYFEY [siange découpe [z2diso
chdocuments and setingshemimes dncumenls\challeecatypa
{:ﬂ.] 1 Numéno de départ 2
[d]
[+ [T
[ [ |
{:% el Annuler

Indiquez le chemin, le nom du fichier que vous souhaitez enregistrer. C'est le fichier ISO que devra ouvrir
Gpilote pour réaliser l'usinage.
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Maintenant vérifiez sur I'écran que les options suivantes sont bien cochées :

Afin  davoir  une
bonne gestion de
l'origine en X,Y et Z,
cliquez sur le cadenas
ouvert.

Toutes les autres
cases doivent étre
décochées.

" A n :
[CraRLy ROBOT <2 L] sétpacous A iz parametres” et modifier la valeur
C Test ol @ Fichier [CADDCOMENTS  Change Giogd. | | Pawnties
|
T
ﬁ § * Segmente les courbes
= — § 5 Pastion initiale: Pasition de fin Pos. de changement outil
= =, E) % [womm % EA
* v:  [oo00mm v v [0000mm
? 2z [G0000mm 7 7 [B0000 mm
5000 mn f 2 de séouté de début dusinags 0,000 wen
/ | Z de séounité de fin dusinage : 200,000 mn
|
2 entre contours [valeur absolue/fichier wsinage)
Min. Haoyen Max Delta i ool Z de débattement [valeu relative/piéce] TG
pooler
(X [EE807 56,870 mm 277,932 mm 236,125 mm
- [F572m [103987 mm [7333mm e
Annuler Dwigpos de: ]
(z)4 [5800mm [-2800 mm [0u000 o [5.600 mom , L.
écochez toutes les cases ici.

Dégagement de l'outil en Z. une valeur

nuisible.
Pour Ia

modifier

cliquez

trop faible ou trop importante peut &tre

sur

Pour lancer la génération du fichier ISO,

cliquez sur "lancer".

Pour que tous les outils soient mis dans un seul fichier, cliquez sur "Grouper" puis sur le 3e bouton

#: Grouper X
1= 173 k1
—ud flu
Annuer

Dans la fenétre "cotes", il a deux paramétres a faire attention :

Segmenter les courbes [

— Pasition initiale - — Position de fin - 1 Pos. de changement outily
% 0000 mm % [0000mm [ % [woo0mm
v [0.000mm v: [0000mm v, [0.000 mm
2z [50.000 mm z. [50.000 mm ||z [600000mm

Z de sécurnité de début d'usinage - 0,000 mm

Z de sécunté de fin d'usinage : -200.000 mm

Z enlre contours [valeur abzolue/fichier usinage] : 5.000 mm

2 de débattement [valeur relative/pitce] 0.000 mm

-

Annuler I

Le Z entre contours, qui est en fait le Z de dégagement.
Etle Z de sécurité de fin d'usinage (le mettre a une valeur quasiment de la course de la machine en négatif).
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VI — Usinage du programme sur un charlyrobot

Références PAS a PAS utile :

200397 — PAS a PAS surfacage plateau martyr
200399 — PAS a PAS paramétrage capteur outil

GPILOTE

Ouvrez Gpilote,

LEX

Usinage i 3

e |5 e

Usinag

Dans le menu "fichier", cliquez sur "ouvrir"l ™

Puis dans la fenétre "ouvrir un fichier",
Choisissez le type "ISO"

Fichiers de type : IFic:hiers {".pch) j

Fichiers (" pch)
Fichiers {*iza}

Sélectionnez votre fichier

Ouvrir

Regarder dans I3 brunomeca

| & @ e Er

# usiange découpe 2_ 0.1SO
#]usiange découpe demi _ 1.150
#] usiange découpe_ 0.150

Nom du fichier : ‘famemp pcb Quvrir
Fehendetpe: (AT -] e

I Ouvrir en lecture seule
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Si vous n'avez pas de changeur d'outil, placez 1'outil demandé et réglez la vitesse de rotation de la broche.

Information

! E Veuillez régler la vitesse de rotation de la broche & 12000 tr/min et placer 'outil numéro 1 : Non défini.

Saisir la valeur d'épaisseur de brut si vous avez paramétré votre capteur d'outil sur le plateau martyr. Sinon
laissez "0".

Attention, le plateau martyr sera entamé sur une profondeur de 1.20 mm.

Qrigine piece enz

Ep. Brut (pour FOP Z)
L
I—D“ mm ]

Cliquez ensuite sur l'icone pour la mesure outil.

Vous aurez quelques écrans a valider puis I'usinage commence.

Gpilote

!E Attention Prise d'Origine Machine.

oK Annuler ‘

Gpilote

! E Approche du capteur et mesure de louti ?

oK Annuler ‘

Gpilote

! } L'outil est-i a 'aplomb du capteur?

OK Annuler |

Si vous avez un changement d'outil avec un charlyrobot sans changeur, il vous sera demandé de mettre le nouvel
outil et de valider les écrans pour la mesure de I'outil.
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VII — Outillage disponible

Voici la liste de I'outillage disponible pour les charlyrobot. Pour toute demande d'information pour une option,
une fonctionnalité supplémentaire, veuillez contacter notre Service Clients :

Mail : hotline@charlyrobot.com
Fax: 04.50.44.00.41
Téléphone au 0 826 628 007

Liste des fraises disponibles (d'autres références peuvent étre obtenues sur demande, ou consulter notre site
internet http://support.charlyrobot.com
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