arlyrobo

Notice

MAYKA
Les bases

Version 1.0
05/03/14

MECANUMERIC — ZI de FONLABOUR, 81036 ALBI Cedex 09 & 05 63 3854 19 £05 63 54 24 76

E-mail : savi@mecanumeric.com
N° 200xxx




-~ MAYKA les Bases

Dans cette notice nous allons voir les bases pour démarrer un programme avec MAYKA :

Cet exercice va mettre en avant un certain nombre de fonctions de bases de mayka et aborder une méthode pour
réaliser complétement et dans de bonnes conditions un usinage. La méthode abordé est spécifiquement adapté a
I’'usinage des mousses a moyennes et fortes densités pour la réalisations de calages :

Ouverture d’un fichier 3D

Création d’un brut de maticre et son alignement
Création d’une methode

Calcul de la méthode

Simulation

Export d’un parcours d’outil

433083083

Les écrans présentent la version 8 de Mayka, mais fonctionnent aussi sur la version 7.
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-~ MAYKA les Bases
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I — pré requis pour ’utilisation de Mayka

Choix de la machine et du post procésseur.

. -
ot G s N
Fichier | Edition Visualisation Transformation Usinage Modéle Grille Contour Fenétre 7 v

w200 @00 WI@0BIE 3w L A Lo

Enregistrer Ctrl=5 Liste des objets %

Enregistrer sous...
Exporter...
Envoyer... ctrl-T

Configuration machine
Commentaire..

Fichier récent

Quitter Ctrl+Q

Post-processeur:

~| [ Charlyrobot 3 axis XYZ (mm)

Scéne par defaut:
@ Aucune

() Cefichier: Parcourir

[ OK i [ Annuler
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MAYKA les Bases

11 faut aussi modifier les préférences

' Mayka Expert 8.0 De

Libérer la mémoire Ctrl+L

Tout sélectionner Ctri+A

Tout désélectionner  Ctrl=Shift=A

Inverser la sélection Shift=1
Cacher la sélection Ctrl+H
Montrer la sélection Shift=H

Cacher les autres
Cacher tout

Montrer tout

Dupliquer ctrl-D
Copier Ctri+C
Coller Ctrisv
Supprimer Suppr

Zone de sélection

Configurer

Réafficher Ctri=R

Interrompre caleul Echap

Prétérences » visualisation
Unités
Fichier

Communication

Usinage

Fichier | Edition | Visualisation Transformation Usinage Modéle Grille Contour Fenétre 7

o | @00 @I@OBIC- 3w L N Le-g i

Comm...

Selecti...

Cuttin..,

Liste d...

Visuaiisation | Unités | Fichiers | Communication | Usinage |

Optimisation de parcours: m
Bordure par défaut: 5.000
Discrétisation mouvement rapide: 10
Angle d'optimi 2110

[] Créer une méthode 3 I'ouverture du premier objet

[] Afficher la boite de dialogue 'Changement de type d'usinage’
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II — ouverture d’un fichier 3D

Les formats de fichiers lus sont principalement :

En3D:
= STL
= IGES (extension IGS)
= STEP (extension STP)
= DXF (pour les DXF 3D)
En2D:
= DXF

Remarque : Le format STL est souvent associé au certificats de confiances avec le systéme d’exploitation
Windows.

Pour ouvrir un fichier, vous pouvez soit faire glisser le document, soit fichier ouvrir.

Mayka travaille dans un document unique, vous pouvez ouvrir (ou importer) autant de fichiers de différents
format que souhaité, ils seront tous mis dans la méme scene.

M _

Regarder dans : .. formation - G ? - '
= MNom =
- - ﬂ
"'} | anciens .

Emplacements

récents | pb percage_2

® pb percage

. || cointmp

|| SURFACAGED705_1.prg

m

Eli=an || SURFACAGEO705_3.prg
® SURFACAGEDT05
e E piece alu | 4
= (B test alu

Bibloihequs || piece alu.3dm.bak

TEST PIECE ALU { )
BL,' || TETE STATUE.mi Type : Liste de certificats de confiance ->
fonss [ Scene.mksen | Taille: 683 Ko -
Ordinateur a Maodifié le : 18/07/2013 11:01 r
- Nom du fichier TEST PIECE ALU -
(y, Types de fichiers : Tous les fichiers (*.7) '] [ Annuler ]

Et voici la piece, une fois ouverte dans Mayka.
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MAYKA les Bases

e T

17| Mayka Expert 80
Fichier Edition Visualisation Transformation Usinage Modéle Grille Contour Fenétre 7

9%:'0\/:@:@?@ 009w WP@GC 3 u-

SN\ e i

Liste des objets
(%3 TEST PIECE ALU.stl

Comm...| Selecti..| Cuttin...| Liste d.

%

Si nécessaire, maintenant vous pouvez modifier I’orientation de la piece.

- ato e 75 - « T T W W N oG e

Transformation manuelle

Ry +asEoe 0 0@I@OBIC -3 v i

\ ¥
7]y | 1 Mainteni une distance minimale entre les modéles Distance : 6.000
T

(# TEST PIECE ALU.stl

Omin.0sec  100%

=

Cuttin...| Liste d..,

Selecti..|

Comm...

0min.0sec  100%
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MAYKA les Bases

III — Création d’un brut et son alignement.

Pour créer un brut, dans le menu :

I Mayka Expert 8.0

Fichier Edition Visualisation Transformation  Usinage | M Grille  Contour Fenétre
(Y =] Créer une attache 3 | - .

RN+ QA LHOR EEEEH

9) - A LR Ay .‘ Créer un brut e -

Découper
Simplifier Liste des objets x
Fermer (% TEST PIECE ALU.st]

Edition

Fusionner les surfaces
Séparer les surfaces
Unifier les normales

Créer une surface

Extrusion de surface

Bipartition

Placer sur la table

Cuttin...| Liste d...

Comm...| Selecti...

0 min. Osec  100%

Vous allez renseigner les cases suivantes :

Dimensions

70.000 . mm

Dimensions du brut. X
= Soit vous les saississez directement | ¥ 10000 mm |
= Soit vous les calculez avec les infos donnez Z: 18000 mm
101 Alignement
ki Centre
o eme—
Tis Aucun

Calcul des dimensions

Bordure: 5 mm
[#] Ignorer les attaches

(@ Calculer les dimensions & partir de tous les objets de la scéne
() Calculer les dimensions a partir des objets suivants :

TEST PIECE ALU.stl

Quand vous aurez terminez, et avant de cliquer sur
OK, il faut cliquer sur le bouton «changer
I’alignement.

[ OK ] [ Annuler
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MAYKA les Bases

SurX: Sury: Sur £ :
Aucun Aucun

Aucun
(Minimum __[lMinimum

Centre Centre

hinimum
Maximum Maximurm

Centre
Maximum

Cela place I’origine comme ci-dessous :

Fichier Edition Visualisation Transfarmation Usinage Modéle Grille Contour Fenétre 7
—
N\

R+ /500 000 [@I@OBIC- 3w oA La-oi

Liste des objets
D brut
5 TEST PIECE ALU.stl

Comm...| Selecti...| Cuttin...| Liste d...

Omin.0Osec  100%
Il ne reste plus qu’a aligner la (les) pieces avec le brut.
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w

Automatiquement le brut c’est placé au début de la _____—»
liste.

By

Il faut sélectionner le brut et les pieces, puis cliquer
sur I’outil alignement.

(vous pouvez utiliser les touches CTRL ou SHIFT
pour une sélection multiple).

Comm...| Selecti...| Cuttin...| Liste d...

Cliquer sur I’outil alignement :

[}

Fichier  Edition

pert

Visualisation ~Transformation Usinage Modéle Grille Contour Fenétre 7

R+ l2500 @0 @ [@@OB -3

& brut
(% TEST PIECE ALU.stl

Comm...| Selecti...| Cuttin...| Liste d...

Omin.0Osec  100%
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Puis modifier le nouvelle fenetre comme suit :

SurX: SurY: Sur£:
Aucun
Minimum
Maximum
Bout 3 bout

Aucun

Aucun
Minimum

Minirmum

Centre

Ernpilé

Maximum
Bout a bout

[¥]1gnorer les attaches

La (les) piece(s) sont maintenant alignés avec le brut.

Fichier  Edition

Visualisation Transformation Usinage Modéle Grille Contour Fenétre

(Y42 /H06 000 @@O0e-3-u kA Lo

Liste des objets
& brut
(% TEST PIECE ALU stl

Comm...| Selecti...| Cuttin...| Liste d...

Omin.0Osec  100%
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IV — création d’une méthode.

La création d’une méthode est indispensable pour ’utilisation de la FAO. C’est la méthode qui est la colonne
vertébrale de 1’usinage.

Fichier ~Edition Visualisation Transformation Usinage Modéle Grille Contour Fenétre ?

KRS+ Al000 000 [ @I@OBC- 3w L TX Le-o i

Liste des objets X
£ brut
(% TEST PIECE ALU.stl

Comm...| Selecti...| Cuttin...| Liste d...

0min.0sec  100%

Nous allons créer une méthode générique utilisable pour beaucoup d’usinages.
Onglets J

Affichage d’un example
pour chaque type

| /d’usinage.

dusinage | Objets | Zone | Définition de louti | Paramétres dusinage | Paramétres avancés | Parametres machine |

Choix des type d’usinage.

Pour I’exemple on va
choisir « Z-constant ».\‘

~constant
Reprise d usinage
Créte constante

Puis passer a I’onglet suivant.
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MAYKA les Bases

Décocher la case « usiner toute la pi¢ce » —_—

Placer les objets a usiner dans la colonne de droite a_—

 \

I’aide des boutons.

| Type dusinage | Obiets [zone | Définition de fouti | Paramétres dusinage | Paraméires avancés | Paramétres machine:

Liste des objets:

Objets & usiner:

l

TEST PIECE ALU.stl

I

TEST PIECE ALU.stl

St

Pour définir une zone simplement, il suffit de mettre
0 dans la case bordure

Puis cliquer sur utiliser un brut
Et cliquer sur fixer. \

 \”‘° Utiliser un brut
Brut:  [brut

=]

Type dusinage [ Objets | Zone | Définition de Foutil | Paramétres dusinage | Paraméires avancés | Paramétres machine |

Dimensions
X 0.000 70,000
Vv 0.000 70000
2z 18000 0000
Bord

“ ordure
Bordure: 0

Utiliser les objets de la methode

dim
70,000
70,000
18000

mm

Calu differé | [ Caloul immédiat

Choix de I’outil.
Soit on utilise un outil de la librairie,

Soit on définit une géométrie outil —_— |

Ici, outil cylindrique

Et ensuite on remplit de diametre outil (ici, 6 mm). _|

9 Hémisphérique
e i

e

Forme de l'outil

[C10util de la librairie

© Conique
© Conique plate

) Torique

Type dusinage | Objets [ Zone | Définition de loutil | paramétres dusinage | Paramétres avancés | Paramétres machine |

Paramétres

iamétre outil (d) 6.000

longueur total outil (L): 40.000

Angle de plongée max: 90.0

[ outil épaute

[C1Nez de broche

Caleul differé | [ Calel immédiat

La fenétre la plus importante, les paramétres
d’usinages.

On choisit d’abord si on est en ébauche ou finition : -
Si on place une surépaisseur en X Y : /
La profondeur de passe : /

L’orientation :

La limite d’usinage : B

Le retrait :

i

=

Paramétres

Profondeur de passe:
Orientation

) Avalant
® Opposition

Nature de lusinage :

urépaisseur XY
SurépaisseurZ:

Incrément

(7] Lissage

 Finition
® tbauche

0000

0000

Auto (3.000)

3000

Type dusinage | Objets | Zone | Définion de loufl| Paramétres dusinage [Paramétres avancés | Paramétres machine |

Limites

Limite d'usinage

™™ [ Bordure

mm [
Dépouille:
T ™M | [ Usiner les lots de matiére

mm | surface m

Retraits
Retrait ;

Retrait minimum :
Type de plongée

© Mormale (©) Débourrage

0000 mm
00
0000
5000 mm
0000 mm
) Rampe

Calcul differé | [ Calcul immédiat
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Sur le dernier onglet, on remplit la vitesse de broche, || - =

la vitesse d’avance et la vitesse de plongé. ”"“W"g'”” Bl Pxomires machne \—\
Numéro de programme : 1000 Vitesse de broche : 20000 tw/en

Si nécessaire, on peut renseigner le numéro d’outil. - Memerodoui: : s * e
Muméro du correcteur de longueur: 1 Vitesse de plongée: 1 mm/s
Valeur du correcteur de longueur: 0000 mm Y,
Fonction M:

Vous devez avoir maintenant une méthode dans la liste des objets.
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V — calcul de la méthode et exportation du fichier ISO.

Une fois une méthode ou toutes les méthodes créés, on va pouvoir passer au calcul.

12| Mayka Expert 8.0 Dem

,'Y
X

Fichier ~Edition Visualisation Transformation Usinage Modéle Grille Contour Fenétre ?

KP4+ Al2E00 000 [@@OBC-3-w- L & Lo

Liste des objets

£ brut
(% TEST PIECE ALU.stl

D usinagez-constant ¢

Comm...| Selecti...| Cuttin...| Liste d...

0min.0sec  100%

11 suffit de sélectionner une méthode (1) puis de cliquer sur I’icone « usinage » (2)

Une nouvelle ligne va étre créé.

Maintenant, faire un clic droit sur cette ligne pour pouvoir 1’exporter en ISO.

Vérifier que le post processeur correspond bien a la machine attendu.

Liste des objets

& brut
{# TEST PIECE ALU.stl
%% usinage z-constant

& usinage z-constant.ébauche

Comm...| Seledti...| Cuttin...| Liste d...

A la demande de hauteur de retrait, mettre 10 mm, cela suffit si I’origine piece est placé sur le dessus. Sinon il

faudra rajouter 1’épaisseur de la picce.
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